Lx Gewindestange DIN 976-1 M16x194 8.8 fzn

Lx Keilsicherungsscheibe NL16SP Nord-Lock/Z-14 4-705 EN 17182
Lkx Sechskantmutter M16 DIN EN ISO 4032 8 tZn

8x Gewindestange DIN 976-1M16x109 8.8 t/Zn

8x Keilsicherungsscheibe NL16SP Nord-Lock/Z-14 4-705 EN 1.7182

8x Sechskantmutter M16 DIN EN ISO 4032 8 tZn
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‘0(’) 3N +«3 SchweiBprozessle): MAG
Q\Q‘)* Gruppeln] und Untergruppeln) nach ISQ 15608: 81-81
.Y y.. e =3 Dicke des Grundwerkstoffes [mm]: 3..10
= 1 Naohtdicke [mm] ak
mﬁ Bezeichnung des SchweiBzusatzwerkstoffes: MT-308 L (14316)/ EN IS0 14343-A G 19 9 L Si
Ausfuhrung des SchweiBzusatzwerkstoffes: Massivdraht
Bezeichnung des Schutzgases: EN ISO 14175 - M12
B! 450 450 (75) SchweiBposition: PA, PB, PF
alle o :
S Blech 3 - 14301 (X5CrNi18-10)
502768 7 Ra 25
3
a max.=12 mm 2
1
einseifig a>/=0,6 x tmin Nr. | Anderungen bzw. Erginzungen Datum Name
Ersteller: pg |h¢r3G60 AG / Personenbahnhife

[

1

zweiseitig a>/=0L x tmin

Freimasstoleranzen B und F nach DIN EN ISO 13920

Schweissnahtgute DIN EN 1090-2 EXC 3

Vorbereifungsgrad P2 nach OIN EN IS0 8501-3

Spannungsarm gegliht

nein

Finsafz geprufter Schweisser nach ISO 9606-1

InfraGO

Malstab:

1:10

Minimast DAB + Tasfer

Wanne klein
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